URUN

KULLANIM

KILAVUZU



ALMIS OLDUGUNUZ FIRINA UYGUN YERI VE TESISATI HAZIRLAYINIZ

FIRINI KOYACAGINIZ YERi ARKADAN SAGDAN SOLDAN YETERLI MIKTARDA MESAFE
BIRAKINIZ YAKLASIK 15-20 CM

FIRINI ETRAFINDA YANICI KAGIT KARTON MUKAVVA NAYLON KONTRPLAK PLASTIK TARZI
URUNLERIN OLMAMASINA DIKKAT EDINiz

FIRINI KOYDUGUNUZ YERDE HAVALANDIRMA OLMASINA DIKKAT EDINiZ KAPI PENCERE
MENFEZ VS

FIRIN BAGLANTISI SAGLAM BIR SEKILDE YAPILDIKTAN SONRA PANODA BULUNAN
SIGORTALARI AGIK KONUMUNA GETIRINiZ BU ASAMADA KACAK AKIM ROLESI UZERINDEN
GELEN BESLEME CALISTIRMA ANINDA ATABILIR BU DURUMDA KACAK AKIM ROLESINI
BYPASS EDIP BU SEKILDE ENERJi VERIN BUNUN MUMKUN OLMADIGI YERLERDE BOS
PiSiRiMiNi TOPRAKLAMASIZ YAPIP iCERSINDEKiI SU BUHARINI ATTIKTAN SONRA
TOPRAKLAMAYI BAGLAYIP TEKRAR DENEYINiZ YINE ATMASI DURUMUNDA iSLETME
TOPRAKLAMASI CEKMENIzi TAVSIYE EDERiZ CUNKU BiSKUVi PiSiRIMLERI ESNASINDA
CIKACAK OLAN SU BUHARI KACAK AKIM ROLESINi iLERi ZAMANLARDA TEKRAR ATMASINA
SEBEP OLABILIR

FIRIN KURULUMU EKIiBi VARSA TALIMATLARINA UYARAK CALISTIRINIZ

FIRIN 1 KEZ BOS PiSIRILECEK OLUP BU PiSIiRIMDE ASIRI BiR SEKILDE KOKU VE DUMAN
CIKISI OLACAKTIR 2.KEZ URUN KOYUP PiSIREBILIRSINIZ 2.VE 3. PiSIRIMLERDE HAFIF
SIDDETLI KOKULAR GIKMAYA DEVAM EDEBILIR DAHA SONRAKI PiSIRIMLERDE GIKACAK
KOKULAR CAMUR VE SIRDAN GIKAN KOKULAR OLUR

FIRIN iLK YAKIMINDAN SONRA FIRIN RENGIi VE PANJUR GIKISLARINA GORE FIRIN UZERINDE
SARARMALAR YAPABILIR BUNU ISLAK YA DA SABUNLU BEZLE SILERSENIZ FAZLA LEKE
BIRAKMADAN TEMiZ YUZEYLE KULLANIMA DEVAM EDEBILIRSINiZ

FIRIN iLK PiSiRIMiNi TAMAMLADIKTAN SONRA YAPMIS OLDUGUNUZ YA DA YAPILMIS
PROGRAMLARA GORE CiHAZI CALISTIRABILIRSINiZ BURDA DIiKKAT EDILMESiI GEREKEN
HUSUSLAR VARDIR BASLICA ALINAN FIRININ DURUMUNA GORE SAGDA SOLDA/SAGDA
SOLDA TABANDA/ SAGDA SOLDA ARKADA KAPAKTA VE TABANDA REZISTANSLAR VARDIR
BU REZISTANSLAR iLK PiSIRIMDEN SONRA KIRILGAN HALE GELIR O YUZDEN FIRINA RAF
KOYUP CIKARIRKEN URUN KOYUP GIKARIRKEN YA DA ELINiZLE CARPMAMAYA DIKKAT
EDINIZ AYNI SEKILDE REZISTANSLARA VE FIRIN DUVARLARINA TAVANA URUN YASLAYIP
PiSIRMEMEYE DIKKAT EDINiZ AYNI SEKILDE FIRIN IGERISINDE ISI OLGER MEVCUTTUR ISI
OLCERIMIZEDE GARPMAMAYA DIKKAT EDINIZ IiCERDE VE KAPAK KISMINDA BULUNAN
iZOLASYONA ZEDELEMEMEK ADINA TEMASTAN KAGINIZ

FIRIN RAF YUKLEMESINDE DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR iSE FIRININ TABININDA RAFI
MEVCUTTUR BUNU iLK YERLESTIRMEDEN SONRA OYNAMAMAYA DiKKAT EDINiZ RAF
AYAKLARI ILE YUKSELTI YAPIP 2.RAFI YUKLEYIP UST KATLARA DOGRU GIKINIZ RAF
AYAKLARINI 3 ADET OLACAK SEKILDE DiZILIMINE DIKKAT EDiNizZ ORNEGIN SAG-SOL ONE 1
ER ADET ARKA ORTAYA 1 ADET OLACAK SEKILDE URUN YUKSEKLIGINE GORE AYAKLARI UST
USTE DIZEBILIRSINIZ FIRIN GALISTIRMA ESNASINDA AZ URUNDE OLSA GOK URUNDE OLSA
FIRININ DURUMUNA GORE AYAKLARLA FIRINI KAT KAT DOLDURURCASINA RAFLARI DiziP BU
SEKILDE PiSIRIME DIKKAT EDIiNiZ AZ MIKTARDA URUN VAR DIYEREK SADECE TABAN RAFINA
YA DA 2 KAT DiziP URUN PiSIRMENIZ DURUMUNDA YUKARIDA FAZLA HAVA BOSLUGU OLMASI
DURUMUNDA IGERIDEKI SICAKLIK DENGELI BiR SEKILDE DAGILMAYABILIR,FIRIN DOYGUN
BiR SEKILDE PiISMEYEBILIR BU SEBEPTEN AZ URUNDE OLSA RAFLARI FIRIN
DOLDURURMUSCASINA DiZiLiM YAPIP URUNLERI RAFLARA DAGITARAK PiSIRMENIZ iYi URUN
PiSIRIMI IGIN SIZE FAYDA SAGLAYACAKTIR



¢ FIRINA URUNLERI YUKLEDIKTEN SONRA KAPAGIMIZI SIKMA KOLLARI iLE ALTTAN USTTEN
DENGELI BIR SEKILDE ALIN CONTASI iLE KAPAK CONTASININ BiRBIRINE KAPANDIGINI
GORDUKTEN SONRA ORTA KUVVETTE SIKINIZ AZ SIKILMASI DURUMUNDA KAPAK UST
KISMINDAN BUHAR TERLEME YAPACAKTIR BU DURUMDA KAPAGI BIRAZ DAHA SIKIN FAZLA
SIKILMASI DURUMUNDA iSE BASKIYA KALMA VE ISIL GEKMELERINDE ETKIiSIYLE KAPAK
CONTASININ KISA SUREDE DEFORMASYONUNA SEBEP OLURSUNUZ O YUZDEN KARARINDA
SIKMAYA DIKKAT EDINiZ

e FIRIN BACA AGIP KAPAMASINI MANUEL BACALARDA URUN PiSiRME REGETELERINDEKI
PROGRAMLARIN BACA AGCIS KAPANIS DERECESINE GORE KAPATMAYA DIKKAT EDIN
OZELLIKLE PiSIRIM ASAMASINDA (SOGUMA SIRASINDA BACA AGMAYI iIHMAL ETMENIZ
SOGUMA SURESINi UZATIR PiSIRDIGINiZ URUNE ZARAR VERMEZ)

e FIRIN,CIHAZ,ISI OLCER,PISEN URUN VE UYGULAYICI DURUMUNA GORE URUN GIKISLARI
FARKLILIK GOSTEREBILIR BU YUZDEN AYARLANAN PROGRAMDA DERECE ARTIRIM AZALTIMI
VE SON ADIM BEKLEME SURESINDE SURE ARTIRIM AZALTIMINA GIDILEBILIR

¢ FIRIN KULLANIMINA BAGLI I1SI OLCERDEKI TELLER ZAMANLA KOROZYONA UGRAR BU DA
ZAMANA BAGLI URUN,UYGULAMA,PROGRAM DEGISMESE BILE CIKAN SONUCU AZ DA OLSA
DEGISTIREBILIR BUNUDA GEREKTIGi DURUMLARDA DERECELERI BIRAZ OYNAYARAK
DUZELTEBILIRSINiz

¢ FIRIN DiJITAL AYARLAMA EVRAGI,URUN PiSIRME REGETELERI,GARANTI BELGESI VE FIRIN
KULLANMA TALIMATI FIRIN iLE BIRLIKTE SiZE TESLIM EDILECEKTIR

e ALMIS OLDUGUNUZ FIRINA AIT BILGILER ASAGIDA MEVCUTTUR

IQ EBATLAR EN DERINLIK YUKSEKLIK

MAKSIMUM DERECE

VOLTAJ

GUC

BAGLANTI KABLOSU

BAGLANTI
SIGORTASI

TESLIM TARIHI




URUN
PISIRME

RECETELERI



CINi BISKUVI PROGRAMI

ADIM 100 C /01:00 SAAT
ADIM 100 C /01:00 SAAT
ADIM 250 C / 01:00 SAAT
ADIM 250 C / 01:00 SAAT
ADIM 400 C/02:00 SAAT
ADIM 600 C / 02:00 SAAT
ADIM 930 C/02:00 SAAT
ADIM 930 C/00:10 SAAT

NOT:400 C YE KADAR BACA ACIK SONRA KAPALI
400 C YE DUSUNCE BACAACILIACAK
CiNi SIR PROGRAMI

ADIM 100 C /01:00 SAAT
ADIM 100 C /01:00 SAAT
ADIM 250 C / 01:00 SAAT
ADIM 250 C /01:00 SAAT
ADIM 400 C/02:00 SAAT
ADIM 600 C / 02:00 SAAT
ADIM 600 C /00:10 SAAT
ADIM 930 C / 02:00 SAAT
ADIM 930 C /00:10 SAAT

©NO RN~

©ooNOORWN =

SON DERECE DEGERLERI YAKLASIK DEGERLERDIR
CIKAN URUN SONUCUNA GORE ARTIRIP
AZALTILABILIR KURSUNLU BORLU SIRA GORE



SERAMIK BiSKUVI PROGRAMI

1. ADIM 100 C/01:00 SAAT
2. ADIM 100 C / 01:00 SAAT
3. ADIM 250 C / 01:00 SAAT
4. ADIM 250 C / 01:00 SAAT
5. ADIM 400 C / 02:00 SAAT
6
7
8

. ADIM 700 C / 01:30 SAAT
. ADIM 1020 C / 00:00 SAAT
. ADIM 1020 C / 00:20 SAAT

NOT:400 C YE KADAR BACAACIK SONRA KAPALI
400 C YE DUSUNCE BACAACILIACAK

SERAMIK SIR PROGRAMI

1. ADIM 400 C / 04:00 SAAT
2. ADIM 700 C / 01:30 SAAT
3. ADIM 1020 C / 00:00 SAAT
4. ADIM 1020 C / 00:20 SAAT

NOT:400 C YE KADAR BACAACIK SONRA KAPALI
400 C YE DUSUNCE BACAAGCILIACAK

SON DERECE DEGERLERI YAKLASIK DEGERLERDIR
CIKAN URUN SONUCUNA GORE ARTIRIP AZALTILABILIR



STONWARE BiSKUVI PROGRAMI

ADIM 100 C /01:00 SAAT
ADIM 100 C /01:00 SAAT
ADIM 250 C / 01:00 SAAT
ADIM 250 C / 01:00 SAAT
ADIM 400 C/02:00 SAAT
ADIM 700 C / 01:30 SAAT
ADIM 1000 C / 00:00 SAAT
ADIM 1000 C / 00:20 SAAT

©NO RN~

NOT:400 C YE KADAR BACAACIK SONRA KAPALI
400 C YE DUSUNCE BACAACILIACAK

STONWARE SIR PROGRAMI

1. ADIM 400 C / 04:00 SAAT
2. ADIM 700 C / 01:30 SAAT
3. ADIM 1190 C / 00:00 SAAT
4. ADIM 1190 C / 00:20 SAAT

NOT:400 C YE KADAR BACAACIK SONRA KAPALI
400 C YE DUSUNCE BACAAGCILIACAK

SON DERECE DEGERLERI YAKLASIK DEGERLERDIR
CIKAN URUN SONUCUNA GORE ARTIRIP AZALTILABILIR

STONWARE SIR PISIRIMLERI GENIS DERECE ARALIKLI
OLUP ALINAN FIRIN DERECESI VE SIRA GORE
PROGRAMLAMA YAPILMASI GEREKECEKTIR



PORSELEN BiSKUVi PROGRAMI

ADIM 100 C /01:00 SAAT
ADIM 100 C /01:00 SAAT
ADIM 250 C / 01:00 SAAT
ADIM 250 C / 01:00 SAAT
ADIM 400 C/02:00 SAAT
ADIM 700 C / 01:30 SAAT
ADIM 960 C / 00:00 SAAT
ADIM 960 C / 00:20 SAAT

©NO RN~

NOT:400 C YE KADAR BACAACIK SONRA KAPALI
400 C YE DUSUNCE BACAACILIACAK

PORSELEN SIR PROGRAMI

1. ADIM 400 C / 04:00 SAAT
2. ADIM 700 C / 01:30 SAAT
3. ADIM 1250 C / 00:00 SAAT
4. ADIM 1250 C / 00:20 SAAT

NOT:400 C YE KADAR BACAACIK SONRA KAPALI
400 C YE DUSUNCE BACAAGCILIACAK

SON DERECE DEGERLERI YAKLASIK DEGERLERDIR
CIKAN URUN SONUCUNA GORE ARTIRIP AZALTILABILIR



ALTIN YALDIZ-DEKAL PROGRAMI

1.ADIM 400 C / 01:30 SAAT
2.ADIM 780 C / 01:30 SAAT

NOT:400 C YE KADAR BACAACIK SONRA
KAPALI

PROGRAM BITINCE BACA ACILACAK

SON DERECE DEGERLERI YAKLASIK
DEGERLERDIR CIKAN URUN SONUCUNA
GORE ARTIRIP AZALTILABILIR



KONTROL

PANELI
KULLANIM

TALIMATI



BU KONTROL PANELi 5 PROGRAM 15 ADIMLI ZAMAN SICAKLIK AYARLI iLERi
ZAMANDA BASLATILABILEN ELEKTRIK KESiLiP GELMELERINDE TEKRAR DEVREYE
GiREBILEN iSTENiILDiGINDE SOGUTMA PROGRAMI YAPLLABILEN BACA
KONTROLUNE MUSAIT ROLE VE SSR GALISTIRMAYA MUSAIT SICAKLIK
KALIiBRASYONU YAPLLABILEN SICAKLIK KISITLAMASI GETIiRiLEBILEN S Tipi VE K Tipi
IS| OLGERLE GALLSTLRILABILEN KOMPLIKE BiR CiHAZIDIR

BU KONTROL PANELI ALINMIS FIRININ DURUMUNA GORE ARKA PLAN AYARLARI
YAPILMIS OLARAK SiZE TESLIM EDILIR

FIRINA ENERJi VERILDIGI ZAMAN KONTROL PANELi ACIK KONUMA GELECEKTIR

KONTROL PANELINDE USTTE FIRIN iG SICAKLIGI ALTTA PR-1/PR-2/PR-3/PR-4/PR-5
YAZILARINDAN BiR TANESi GELECEKTiR

ALTTA YAZAN PROGRAMI CALISTIRACAGIMIZ PROGRAMA GECIRMEK iGiN ALTTAKI
PRG TUSUNA BASILI TUTACAGIZ BiR SONRAKi PROGRAM GELECEK ELiMiZ PRG
TUSUNDAN CEKIiP TEKRAR BASILI TUTTUGUMUZDA BiR SONRAKI PROGRAM
GELECEK BU iSLEMi iSTEDiIGIMiZ PROGRAM EKRANA GELENE KADAR DEVAM
ETTIRECEGIZ

iSTEDIGIMiZ PROGRAM EKRANA GELDIGINDE EGER PiSiRiM RECETESI iCINDE
VARSA START TUSUNA BASIP CALISTIRACAGIZ EGER PiSiRiM RECETESi YOKSA
EKRANDA YAZAN PROGRAMA PiSiRiM RECETESI GIRMEK iGiN SET TUSUNA BASIP
EKRANDA YAZAN PROGRAMIN iCiNE GIRECEGIiz

PROGRAMIN iCINE GIRDiIGiMiZDE SOL ALTTA iKi HANELIi SAYI VE SAG ALTTA STEP
YAZIS| GELECEKTIR BU SAYILAR START STOP TUSLARI iLE ARTIRILIP
AZALTABILECEGIMIZ 15 ADIMDAN MEVCUTTUR BU ADIMLAR YAPACAGIMIZ
PROGRAMDA KAGC ADIM MEVCUTSA START STOP TUSLARI iLE ISTEDiIGiMiz ADIM
SAYISINA GETIRECEGIiZ (BURADA DiKKAT EDECEGiMiZ YAPACAGIMIZ PROGRAMDA
RAMPA VE BEKLEME ADIMLARIMIZ TOPLAM KAG ADIM iSE START VE STOP TUSLARI
iLE BELIRLEMEKTIR ASAGIDA ORNEKLEM BiR PROGRAM ASAMA ASAMA SiZE
GOSTERILECEKTIR)

PiSIRMEK iSTEDiGiMiz PiSiRiM RECETESiININ ADIM SAYISINI START STOP TUSLARI
ILE BELIRLEDIKTEN SONRA iLERLEMEK VE ADIM ADIM DEGERLERIMIZzi GIRMEK iCiN
PRG TUSUNA BASACAGIZ



PRG TUSUNA BASTIKTAN SONRA SOL ALTTA 01 YANI 1.ADIM YANACAKTIR USTTE DERECE
KISMIMIZ YANIP SONECEKTIR YAPACAGIMIZ PiSiRiM REGETESINDEKI 1.ADIMDAKI SICAKLIK
DEGERIMiZ KAC DERECE iSE START STOP TUSLARI iLE SICAKLIK DERECEMiZi
AYARLAYACAGIZ iLERLEMEK iCiN PRG TUSUNA BASACAGIZ ALTTAKi 4 HANELI YESIL SURE
KISMIMIZ YANIP SONMEYE BASLAYACAK BURADA DiKKAT EDECEGIMiZ HUSUS iLK 2 HANE
SAAT SON 2 HANE DAKIKA KISMIDIR YiNE AYNI SEKILDE SURE KISMIMIZI START STOP
TUSLARI iLE 1.ADIMDAKI SICAKLIGA CIKIS SUREMIZ NE KADAR iSE AYARLAYACAGIZ
BUNUDA AYARLADIKTAN SONRA TEKRAR PRG TUSUNA BASACAGIZ SOL ALTTA 02 YANI
PiSiRIM RECETEMIZDEKi 2.ADIMIMIZ GELECEK VE USTTEKi SICAKLIK DEGERIMiZ YANIP
SONECEK YiNE START STOP TUSLARI iLE CIKMAK iSTEDiGiMiZ RECETEYi GIRECEGiZ BUNU
AYARLADIKTAN SONRA TEKRAR PRG TUSUNA BASACAGIZ ALTTAKI 4 HANELI YESIL
EKRANIMIZ YANIP SONECEK BURAYIDA 2.ADIM SICAKLIGINA NE KADAR ZAMANDA
CIKACAGIMIZI START STOP TUSLARI iLE AYARLAYACAGIZ SONRA TEKRAR PRG TUSUNA
BASACAGIZ SOL ALTTA 03 YANI 3.ADIM GELECEK BU ASAMAYIDA DIiGER ADIMLARI
YAPTIGIMIZ GiBi TEKRAR EDECEGIZ SON ADIMA KADAR BUNU TEKRAR EDECEGIZ SON ADIM
SICAKLIK VE ZAMAN AYARINIDA YAPTIKTAN SONRA TEKRAR PRG TUSUNA BASACAKSINIZ VE
ANA MENUYE YANI AYAR YAPMAK ISTEDIGINiZ PROGRAMA TEKRAR DONECEKTIR
PROGRAMIN iCINE GiRiP HERHANGI BiR DEGIiSiKLiK YAPMADIGINIZ YA DA KONTROL PANELI
BOZULMADIGI SURECE YAPTIGIMIZ PROGRAM KONTROL PANELINiIN HAFIZASINDA
KALACAKTIR

AYNI SEKILDE BASKA BiR PROGRAM YAPMAK iSTIYORSANIZ PRG TUSUNA BASILI TUTARAK
BiR SONRAKIi ADIMA GEGINCE ELiNizi PRG TUSUNDAN GEKIiP SET TUSU iLE MEVCUT
EKRANDA YAZAN PROGRAMIN iCINE GIRECEKSINIZ YINE AYNI SEKILDE YAPACAGINIZ
PiSiRiM RECETESINE GORE ADIM SAYILARINIZI VE ADIM DEGERLERINiZi YUKARIDAKI
SEKILDEKIi GiBi ASAMA ASAMA DEVAM ETTIRiP TEKRAR ANA MENUYE DONEREK BU
PROGRAMIDA HAFIZAYA ALACAKSINIZ

BU SEKILDE PiSiRiM RECETELERINiZi KONTROL PANELININ MUSADE ETTiGi PROGRAM
ADEDI (5 ADET) KADAR GIREBILIRSINiz

PROGRAMLARI AYARLAMA BITTIKTEN SONRA SIRADA PROGRAM SEGIP CALISTIRMAMIZ
KAALIYOR

YAPMIS OLDUGUNUZ HERHANGI BiR PROGRAMI DEGIiSTIRMEK iSTIYORSANIZ O PROGRAMA
PRG TUSUNA BASILI TUTUP BIRAKARAK iLERLiYOR VE GELIYORSUNUZ SET TUSU iLE
MEVCUT EKRANDA YAZAN PROGRAMIN iCINE GiRiP MEVCUT PROGRAM YOKMUS GiBIi
BASTAN ADIM SAYINIZI BELIRLEYEREK YENi PROGRAMINIZDAKi ADIMLARI ASAMA ASAMA
GIREREK YENi PROGRAMI ESKi KULLANMADIGINIZ PROGRAM YERINE KAYITLAMIS
OLURSUNUZ

MEVCUT PROGRAMDAKIi ADIM DEGERLERiNi DEGiISTIRMEK iSTERSENiZ DEGISTIRMEK
iSTEDiGiNiZ PROGRAMA PRG TUSUNA BASILI TUTUP BIRAKARAK GELDIKTEN SONRA SET
TUSU iLE EKRANDAKi PROGRAMA GiRiP HANGIi ADIMI DEGiSTIRMEK iSTIYORSANIZ PRG
TUSUNA BASARAK O ADIMIN SICAKLIK VE ZAMAN DEGERINE GELIP START STOP TUSU iLE
DEGIiSTiRiP PRG TUSU iLE DEVAM EDEREK PROGRAMI SON HALINE KAYITLAMIS OLARAK
ANA MENUYE DONERSIiNiZ BURADA SADECE SICAKLIK YA DA ZAMAN DEGERI
DEGISTIRILEBILIR YA DA iKiSiNi BIRDEN DEGISTIiREBILIRSiNiZ YAPACAGINIZ DEGIiSIKLIGE
GORE DEGISIR



CALISTIRMAK iSTEDiIGiINiZ PROGRAMI ANA EKRANDA GORENE KADAR GECiN BUNU
YUKARIDA BELIRTTiGiMIiZ GiBi PRG TUSUNA BASILI TUTUYORSUNUZ BiR SONRAKI
PROGRAM GELIYOR ELiNizi GEKiP TEKRAR PRG TUSUNA BASILI TUTUYORSUNUZ BIiR
SONRAKi PROGRAM GELIYOR ELiNizi TEKRAR GEKiP PRG TUSUNA BASILI TUTUYORSUNUZ
BiR SONRAKi PROGRAM GELIYOR BUNU CALISTIRMAK iSTEDiIGiNiZ PROGRAM EKRANA
GELENE KADAR TEKRARLIYORSUNUZ

PROGRAM GALISTIRMAK iCiN CALISTIRMAK iSTEDiGiMiZ PROGRAMI EKRANA GETiRDIKTEN
SONRA START TUSUNA BASARAK PROGRAMI CALISTIRIYORSUNUZ PROGRAM GALISIRKEN
YUKARIDA START ISIGIMI YANACAKTIR EKRANIN USTUNDE FIRIN iCi SICAKLIGI SOL ALT
HANEDE KAGINCI ADIM OLDUGU SAG ALT HANEDE iSE AYARLANAN ADIM SURESINDEN
KALAN ZAMANI GORECEKSINiZ ZAMAN GERi DOGRU SAYARAK VERILEN SICAKLIK
DEGERINE GORE ZAMANI GERi DOGRU SAYACAKTIR FIRIN REZiISTANSLARINA ENERJi
VERDIGIi ZAMAN YANI ISITMAYA GEGTiGi ZAMAN YUKRIDA RL ISIGI YANACAKTIR RL ISIGI
YANDIGI ZAMAN ALMIS OLDUGUNU FIRINA GORE FIRIN PANOSUNDA YUVARLAK SEKILLi
(DURUMA GORE KAREDE OLABILIR) 1 YA DA 3 ADET VOLTAMPERMETRE MEVCUTTUR BU
VOLTAMPERMETRELERIN UST TARAFI VOLT ALT TARAFI AMPER DEGERIDiIR AMPER DEGERI
(FIRININ GUCUNE GORE BELLIi BiR DEGERDIR) BELIRLi BiR AMPER DEGERiI GOSTERECEKTIR (
GENELDE iLK ALINDIGI YAKLASIK DEGERI TAKiP EDiNiZ ASIRI BiR FARKLILIK GOSTERMESI
FIRIN ARIZA DURUMUNU iSARET EDEBILIR) BU DA FIRININ DOGRU SAGLIKLI GALISTIGININ
SAGLAMASIDIR RL I1SIGI SONDUGU ZAMAN AMPER DEGERIDE SIFIR (0) GOSTERECEKTIR BU
ENERJi VERIP CEKMELERi PROGRAMIN DURUMUNA GORE KONTROL PANELI KENDISI
AYARLAYACAKTIR KONTROL PANELIi 1.ADIMDAN SONRA 2-3-4... iCINDE KAG ADIM VARSA
ADIMLARINI TAMAMLAYANA KADAR DEVAM EDECEKTIR VE KENDiSi OTOMATiIK OLARAK
KAPANACAKTIR HERHANGI BiR TUSA BASMANIZA GEREK YOK PROGRAMI CALISTIRMAKTAN
VAZGECERSENIZ MANUEL OLARAK STOP TUSUNA BASARAK KAPATABILIRSINiz

PROGRAM GALISMA ESNASINDA ELEKTRIK KESINTiSi OLURSA ELEKTRIKLER GELDIGi
ZAMAN KONTROL PANELi DERECESiINi KONTROL EDER KAGINCI ADIM KAGINCI SUREDE iSE
KALDIGI YERDEN DEVAM EDER HERHANGI BiR TUSA BASMANIZA GEREK YOK (COK UZUN
SURELI ELEKTRIK KESINTILERINDE PROGRAMIN GALISMASINDA BiR HATA OLMAMASI ADINA
PROGRAM TEKRAR CALISACAKTIR AMA STOP TUSUNA BASIP TEKRAR START VERIRSENIZ iYi
OLUR)

PROGRAM GALISMASI BiTTiGINDE ARTIK YULARIDA START ISIGIMIZ YANMAYACAKTIR UST
EKRANDA FIRIN iCERISINDEKI DERECEMIiZzi VE DERECEMIZziN DUSUSUNU TAKiP EDERSINIiz
ALT EKRANDA DA EN SON HANGi PROGRAMI GALISTIRDIGINIZI GORURSUNUZ

PROGRAM SEGME-PROGRAM AYARLAMA-PROGRAM GALISTIRMA-PROGRAM TAKIiBi BU
SEKILDEDIR DAHA FAZLA BiLGI EDINMEK YA DA FARKI BiR DURUM GOZLEMLERSENIZ
YETKILi KiSILERLE GORUSUNUZ



ORNEK PROGRAM

ONCELIKLE KACINCI PROGRAMA BiR PiSiRIM RECETESi YAPMAK iSTIYORSAK PRG TUSUNA BASILI TUTUP
BIRAKARAK iSTEDiGiMiZ PROGRAMA GELIYORUZ

SONRA NASIL BiR PROGRAM YAPACAGIMIZI AKLIMIZDAN YA DA BiR KAGIDA YAZI YA DA GRAFiK OLARAK
CiziYORUZ

BURDA YAPACAGIMIZ PROGRAM ASAGIDAKI GiBi BIR PROGRAM OLSUN

300 C YE 2 SAATTE CIKALIM
300 C DE 30 DAKIKA BEKLEYELIM

600 C YE 2 SAAT 30 DAKIKADA CIKALIM

1000 C YE DIREK(SURESIZ BiTiN GUCUYLE) GIKALIM
1000 C DE 20 DAKIKA BEKLEYELIM

YUKARIDA GORDUGUNUZ GiBi RAMPA VE BEKLEME ADIMLARI DAHIL OLMAK UZERE 5 ADIMLI BIR PROGRAM
YAPMAK iSTIYORUZ BU PROGRAMI ASAGIDAKI GiBi ASAMA ASAMA YAPACAGIZ

AYARLAMAK iSTEDIGiMiZ PROGRAMI EKRANA GETIRDIKTEN SONRA SU ASAMALAR YAPILACAK

~~SET~” E BAS VE AYAR KISMINA GIR

SOL ALTTA YANAN ADIM SAYISINI ~* START** ~~STOP ~~TUSLARI iLE 5 E GETIR
~"PRG"" YE BAS

USTTE YANAN SICAKLIK DEGERINIi ~*START~* ~~STOP ~* TUSLARI ILE 300 E GETIR
~"PRG"" YE BAS

ALTTA YANAN YESIL EKRANLI SURE DEGERINI ~* START A~ ~ASTOP~* TUSLARI ILE 02:00 A GETIR
~"PRG"" YE BAS

USTTE YANAN SICAKLIK DEGERINi ~ASTART~* ~*STOP~~ TUSLARI iLE 300 E GETIR
~~PRG"” YE BAS

ALTTA YANAN YESIL EKRANLI SURE DEGERINI ~* START ~* ~ASTOP~* TUSLARI ILE 00:30 A GETIR
~"PRG"" YE BAS

USTTE YANAN SICAKLIK DEGERINI ~~ START ~* ~*STOP~~ TUSLARI iLE 600 E GETIR
~~PRG"” YE BAS

ALTTA YANAN YESIL EKRANLI SURE DEGERINI ~~ START ~* ~ASTOP~* TUSLARI iLE 02:30 A GETIR
A~PRG"” YE BAS

USTTE YANAN SICAKLIK DEGERINi~~ START ~* ~ASTOP~* TUSLARI iLE 1000 E GETIR
AAPRG”” YE BAS

ALTTA YANAN YESIL EKRANLI SURE DEGERINI ~~ START ~~ ~2STOP~~ TUSLARI ILE 00:00 A GETIR
~"PRG"" YE BAS

USTTE YANAN SICAKLIK DEGERINIi~~ START ~* ~ASTOP~* TUSLARI ILE 1000 E GETIR
~“PRG"" YE BAS

ALTTA YANAN YESIL EKRANLI SURE DEGERINi~~ START ~* ~*STOP~~ TUSLARI ILE 00:20 YE GETIR
AAPRG”” YE BAS

ARTIK ANA MENUYE DONMUS VE PROGRAMI KAYDETMI$ OLDUK



DACON DTC 860 KULLANIM KILAVUZU
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DACON DTC 860

DACON DTC 860 cihazi 5 program ve her programda 15 adim
yapabilme 6zelligine sahip 1s1 kontrol cihazidir. On bekleme
program secme,program ayarlama, ,start ve stop ile ilgili bilgiler
asagida verilmistir.

ON BEKLEME

TIME tusuna basarak ekrana yanda goériinen bekleme siiresi
gelecektir.Bu bekleme firina start verildikten sonra ne zaman

devreye girecegini ayarlayan bolimdiir. tuslanyla
zamani ilk iki kisma saat son iki kisma dakika cinsi girilerek
ayari yapilir.Direk baslamasi isteniyorsa 0 olarak ayarlanir.Bu
ayarlanan bekleme her program icin ayri olup programdan énce
ayari kontrol edilmelidir.Bu boliimden ¢gikmak i¢cin SET ya da
PRG tusuna basin.

PROGRAM SECME

program se¢cmek icin PRG tusuna basili tutun sirayla ekrana Pr-
1,Pr-2...Pr-5 yazilari gelecektir.Hangi program ayari yapilmak
isteniyorsa ya da galistirilmak isteniyorsa ekranda o programin
olmasi gerekir.



PROGRAM AYARLAMA

SET TIME START

Ekranda goriinen Pr-1 ...Pr-5 hangisi varsa ayar yapmak igin
SET tusuna basilir.Ekranda STEP numarasi yanip sonmeye

‘ baslar. tusariyla 1 den 15 e kadar adim sayisi
73 S t E P belirlenir. Burada adim sayiniz kag adet ise 6rnegin 3 kademe
U sicaklik artisi ve bu kademelerde bekleme yapilacaksa 3

T:: - :::ﬁ srAer::cT:D kademede bekleme i¢in toplam adim sayisini 6

( N ) . V B 4 yapacaksiniz.Bu ayar istediginiz sicakliga ka¢c kademede

IDAC rc bekleme yaparak ya da yapmayarak gikacaginiza bagli olarak
degisir.En fazla 15 olarak ayarlanabilir.Bir sonraki adima devam
etmekicin PRG tusuna basilir.

SELLSTME ° Ekrana soldaki goriintii gelecek.1.Programin sicaklik ve zaman
grafigi ayari yapilacak.Ustteki ekran yanip sonmeye

baslayacaktir.Sicaklik ayar tistteki ekrandan yapilip
tuslanyla sicaklik degerini girilir ve bir sonraki adima gegcmek
icin PRG tusuna basilir.Alttaki ekran yanip s6nmeye
baslayacak.Burada yukarida girilen sicaklik ayarinin ¢ikis

suresi veya cikilan sicaklikgin bekleme siiresi girilir.
tuslanyla ayari yapilir.ilk iki kisim saat,ikinci iki kisim dakika
suresini gosterir.Bir sonraki adim i¢cin PRG tusuna basilir.

TIME START RL oc

Ekrana soldaki goriintii gelecek.2.Programin sicaklik ve
zaman grafigi ayari yapilacak.Ustteki ekran yanip sénmeye
baslayacaktir.Sicaklk ayari tistteki ekrandan yapilip

tuslariyla sicaklik degerini girilir ve bir sonraki
TIME SET PRG START STOP adima gecmek icin PRG tusuna basilir.Alttaki ekran yanip
- M, ’ AV sénmeye baslayacak.Burada yukarida girilen sicaklik
ayarinin gikis stiresi veya cikilan sicaklikgin bekleme siiresi

girilir. tuslariyla ayan yapilir.ilk iki kisim saat,ikinci iki kisim dakika
suresini gosterir.Bir sonraki adim icin PRG tusuna basilir.Bu son adima kadar bu
sekilde devam ettirilir.Son adimin son degerinide ayarladiktan sonra tekrar PRG
tusuna basilarak ana meniiye doniis saglanir.

CALISTIRMA START tusuna basarak ekranda goziiken PR degeri galistirilir.

KAPATMA  STOP tusuna basarak kapatma islemi yapilir



PANOSAN

Seramik Firin Makine Maden Turizm insaat Gida San ve Tic.Ltd.Sti
Galca osb mah.2.cad no 2 S/2 KUTAHYA
Web: www.kutahyapanosan.com E-mail: info@kutahyapanosan.com
Tel: 0(543)726 6 726
CINILI : 7210922727

GARANTI BELGESI

IMALATCI/ITHALATCI FIRMANIN

FIRMA UNVANI: PANOSAN SERAMIK FIRIN MAKINA iNS. SAN. TiC. LTD. STi.
FIRMA ADRESI: Calga OSB Mh. 2. Cd. N: 2 /S 2 MERKEZ / KUTAHYA
FIRMA TELEFONU: 0(274)2318813 /0543 726 6 726

FIRMA E-POSTA: info@kutahyapanosan.com

URUNLERIN CINSi: CIiNi,SERAMIK,CAM FUZYON FIRINLARI-SERAMIK VE CAM

MAKINALARI-SERAMIK VE CAM EKIPMANLARI

URUNLERIN MODELI: BELIRTILEN URUN CINSLERININ ALT KATEGORISINE DAHIL

OLAN TUM URUN MODELLER

URUNLERIN GARANTI SURESI: 2YIL

URUNLERIN AZAMi TAMIR SURESI:  301i$ GUNU

GARANTI SURESI BASLANGIC TARIHi:
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